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2. Lein61: 80% Palmitinsiure, 209, Myristinsiure. Fiir diese
Mischung errechnet sich die Séurezahl zu 224,3, gefunden wurde 224,5.
Der Brechungsindex nach Lewkowitsch betrigt aber fir

Palmitinsiiure npso 1,426 93
Myristinséure npeo 1,430 75

also auch hier diirften die errechneten Werte kaum mit den von mir
gefundenen in Ubereinstimmung zu bringen sein.

Da ich infolge des Krieges nicht in der Lage bin, die Angelegenheit,
so interessant und wichtig sie ist, weiter zu verfolgen, so gebe ich die
Methode, die zweifellos eine quantitative Trennung der festen von den
fliissigen Fettsiuren moglich macht, hier bekannt und mdéchte die
Herren Kollegen bitten, sie soweit moglich nachpriifen zu wollen
und ihre Erfahrungen zum allgemeinen Nutzen zu verdffentlichen.

Dr. 0. Niegemann. [A. 71.]

Erwiderung,

Mit dem zweiten Teil des vorstehenden Aufsatzes habe ioh mich
nicht zu befassen. Der erste bedeutet ein Riickzugsgefecht und
gleichzeitig eine Verdunkelung des Sachverhaltes.

Normannund H u g el weisen gehiirtete Fette in der Art nach,
daB sie die feste Fettsiure mit dem héchsten Sohmelzpunkt zu iso-
lieren suchen. Zu diesem. Zweck miissen sie natiirlich gauch die
fliissigen Fettsiduren beseitigen. Die bekannteste Methode zur
Trennung der festen und fliissigen Fettsiuren ist die Bleisalz-
methode von Varrentrapp. Diese wenden aber N. und H.
nicht an, vielmehr gehen sie direkt mit Alkohol an das Fettsiure-
gemisch heran. Sie schreiben aber ausdriicklich, dal sie durch die
Alkoholmethode die Schwierigkeiten der Bleisalzmethode ,,um-
gehen'’. Ich war daher zweifellos berechtigt, in meinem Referat zu
schreiben: ,,Anstatt die festen und fliissigen Fettsiuren gehdr -
teter Ole nach Varrentra pp zu trennen, kann man nach
N. und H. auch in der Weise verfahren usw.* Von qualitativ oder
quantitativ war in dem Referat gar nicht die Rede, und dafl beiden
Methoden Mingel anhaften, habe ich niemals auch nur mit einem
Worte bestritten,

Im Widerspruch mit diesem klaren Sachverhalt behauptet nun
Herr Dr. Niege mann, nach meinem Referat solle die Alkohol-
methode die Bleisalzmethode ,,ersetzen konnen‘. Diese Behauptung
ist in ihrer Allgemeinheit durchaus falsch Ein Werturteil
wurde in dem Referat iiberhaupt nicht abgegeben, weder iiber die
eine. noch iiber die andere Methode. Ich habe lediglich als unbe-
teiligter Berichterstatter gemeldet, da N. und H. in einem
hbestimmten Falle die Alkoholmethode vorziehen.

Auch die weitere Behauptung des Herrn Dr. Niegemann,
die Bleisalzmethode diene ausschlieBlich zu quantitativen Zwecken,
ist nicht richtig, man braucht nur an die bekannte Methode Renard
zum qualitativen Nachweis des Erdnufiéls zu erinnern. Dabei
wird, ganz #hnlich wie bei Normann und Hugel, die hochschmel-
zende Arachinsiiure isoliert, und vorher werden die fliissigen Fett-
siuren nach der Bleisalzmethode beseitigh. Umgekehrt
hat z. B. Mulder die Alkoholmethode zur quantitativen Be-
stimmung der festen Fettsiuren benutzt; dal er dabei zu niedrige
Resultate erhielt, habe ich wiederum mit keinem Worte bestritten.
Die Uberzeugung des Herrn Dr. Niegemann, daB sogar
schon die Alchemisten sich mit der vorliegenden Frage befaBt
haben, vermag ich alierdings nioht zu teilen, sintemal Chevreul
erst im neunzehnten Jahrhundert gelebt hat.

In dritter Linie sucht Herr Dr. Niegemann durch lange
Ausfithrungen mit noch lingeren Zitaten den Eindruck zu erwecken,
als ob ich die Alkoholmethode frither bemiingelt und nunmehr
,»gepriesen‘’ hitte. Aber ich habe auch in meiner ersten Erwiderung
mit keinem Worte behauptet, daf diese Methode eine scharfe,
quantitative Trennung der festen und fliissigen Fettsiuren gestatte.
Und wenn ich schrieb, daB sie fiir die gehérteten Fette
besonders geeignet sei, so hatte ich dabei naturgemiB das Verf. von
N. und H. im Auge, um welches sich ja der ganze, vom Zaun ge-
brochene und durchaus iiberfliissige Streit dreht.

Die Art und Weise, wie Herr Dr. Nie ge m a n n zu polemisieren
liebt, diirfte vorstehend zur Geniige beleuchtet sein. Xch habe denn
auch bereits, anli8lich einer ahnlich gearteten Polemik in der Farben-
Zeitung, erklirt, daB ich auf etwaige zukiinftige Angriffe dieses Herrn
nicht mehr antworten werde. Dr. W. Fahrion.

(Wir' schlieBen hiermit die Diskussion iiber diesen Gegenstand.
Die Redaktion.)

Die Kali- und Stickstofffrage in den Vereinigten

Staaten.

Von Henry P. TaLBor.
Aus ,,The Chemical News" 115, 69— 72 und 79—81 vom 9. und 16./2. 1917.

SirWilliamCrookes hat in seiner Ansprache als Priisident
der British Association for the Advancment of Science im Jahre
1898 mit groBem Emnst auf die dringende Notwendigkeit hinge-
wiesen, man solle Verf. ausarbeiten, die Salpetersiure aus anderen
Verbindungen zu gewinnen gestatteten, da die sichtbare Versorgung
mit natiirlichen salpetersauren Salzen etwa um die Mitte des der-
zeitigen Jahrhunderts zu Ende gehen wiirde. Die Bedenken, die
jenes vereinzelte Vorkommen hervorruft, finden in der gegenwirtigen
Lage Deutschlands einen zwingenden Beweis.

Vor mehr als einem Jahrhundert wies Cavendish den Weg,
um Salpetersiure aus dem Stickstoff der Luft auf wirtschaftliche
Weise zu gewinnen. Er zeigte, daB Stickstoff und Sauerstoff sich
beim Durchschlagen eines elektrischen Funkens durch ein Gas-
gemenge zum Teil miteinander vereinigen. Das so entstandene Stick-
oxyd liefert bei Gegenwart von heiflem Wasser Salpetersiure. Die
erzielten Ausbeuten waren jedoch sehr klein und wenig versprechend.
Unter dem Druck des kiinftigen Mangels wurde dieser Proze8 neuer-
dings wiederum studiert. Man fand, daB durch Ausbreitung der
elektrischen Entladung mit Hilfe von Elektromagneten die Gase
einer elektrischen Flamme von mehreren FuB breit ausgesetzt werden
konnten, und daf man durch zweckmibBige und regelmiiBige Ent-
fernung der gebildeten Stickoxyde eine Verbesserung der Ausbeute
erzielen konnte.% Sauerstoff und Stickstoff stehen ja ohne weiteres
zur Verfiigung, aber die Erzeugung von elektrischer Energie zu so
billigen Preisen, daf die gebildeten Stickstoffverbindungen in der
Lage wiiren, mit den natiirlichen Nitraten unter normalen Bedinguu-
gen in Wettbewerb zu treten, wiirde voraussichtlich die Verwendung
von Wasserkraft zum Antrieb der Maschinen erfordern. Die erste
Anlage, welche Salpetersidure herstellen wollte, wurde im Jabre 1902
zu Niagarafalls auf der amerikanischen Seite von den Ameri-
kanern Lovejoyund Bradley errichtet. Dieso Pioniere haben
das Verdienst, zuerst dem Appell von Crookes entsprochen zu
haben. Wahrscheinlichlegtensie die Grundlagen
fiir eine Entwicklung, die es Deutschland még-
lich gemacht hat, einer Welt von Wafien zu
widerstehen. Warum arbeitet diese Anlage jetzt aber nicht?
Einfach weil die Behorden sich nicht im geringsten dafiir inter-
essiert haben, und weil das private Kapital sich plétzlich zuriickzog.
Im Ausland lagen die Verhiltnisse jedoch ganz verschieden. In
Schweden und Norwe gen, die iiber billigere Wasserkrifte
verfigen, hat man auf den Grundlagen der Versuche von Lovejoy
und Bradley mit Unterstiitzung von kapitalkriftigen Banken
die Bildung des Luftstickstoffs in Form von Salpetersiure erheblich
geférdert. Der am besten bekannte ProzeB zur Gewinnung von
Salpetersiiure ist der von Birkeland und Eyde, der auf den
gleichen theoretischen Grundlagen beruht.

Mittelbar oder unmittelbar hat der ProzeB von Birkel and und
E y d e ebenso wie gewisse Veriinderungen desselben in Deutschland
eine bedeutsame Rolle bei der Herstellung von Salpetersiure gespielt,
und er miite auch in Amerika ernste Beachtung finden, wenn
man den kiinftigen Anspriichen der Friedens- oder Kriegswirtschaft
entsprechen will. Andere Verfahren zur Herstellung von Ammoniak
wie der SerpekprozeS, der auf der Behandlung von Aluminium-
nitrid mit Wasser beruht und méglicherweise einmal eine gewisse
Bedeutung erlangen wird, kénnen hier nur kurz erwihnt werden.

Der Verf. geht dann niher auf die Bedeutung der Stickstoffver-
bindungen fiir die Herstellung der Sprengstoffe ein.

Von den Rohstoffen zur Herstellung von Sprengmitteln besitzt
Amerika, von den Stickstoffverbindungen abgesehen, Baumwolle,
Fisen, Brennstoffe und Metalle. Es bedarf aber ferner noch einer
ausreichenden Versorgung an Glycerin, das als Nebenprodukt
der Seifenindustrie erhalten wird. Die gewohnlichen Gewinnungs-
methoden miiBten jedenfalls im Kriege weiter ausgestaltet werden,

Unter den giftigen Gasen, die im gegenwirtigen Kriege
gebraucht werden, befinden sich besonders Chlor oder Mi -
schungen vion Chlor und Brom, die auf die Atmungs-
organe und die Lunge auBerordentlich stark einwirken. Brom ist
vielleicht noch giftiger als das Chlor. Es soll in Granaten zur Ver-
wendung gelangen und seine furchtbare Wirkung beim Platzen der
Granate ausiiben. Wenn das Chlor eine brauchbare Waffe darstellt,
so hat Amerika auch groSe Mengen davon in seinen Salzlager-

stitten zur Verfiigung.

(SchluB von 8. 204).

By*
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Im AnschluB an diese Ausfithrungen besprach T albot noch
die fliissigen Breunstoffe, womit Amerika ja cbenfalls
sehr gut versehen ist, wenn auch zurzeit noch keinc durchaus
zweckmifige Verwendung simtlicher Hilfsquellen, vor allem dcs
Naturgases, stattfindet. Es kann aber keinem Zweifel unterliegen,
daB auch diese riesigen Naturschitze noch weiter ausgebaut werden
diirfter.  Zum Schluf forderte Talbot die Regierung und die
Industrie auf, nach dem Vorbilde Deutschlands sich fiir den Krieg
vorzubereiten. Er sagte hieritber folgendes: ,,Wie wir auch
Deutschland kritisieren mdégen, sokénnen wir
der Griindlichkeit und Weitsichtigkeit, mit
derman dort nichtnurden Ereignissenimvor-
ausentgegengetreten ist, sondcrn mit der man
auch sich den auBerordentlich schnell wech-
selnden Verhdltnissen im Kriege angepallt hat,
unsere Achtungnicht versagen. Es erscheint unmég-
lich, zu glauben, daB Deutschland in den Krieg gegangen sei, wie es
bei Amerika seinerzeit der Fall gewesen ist, als es den spanischen
Krieg mit Schwarzpulver begann, wihrend alle iibrigen Vélker, und
selbst Spanien, rauchschwaches Pulver verwandt habern. Man kann
auch nicht glauben, daB Deutschland oder irgend ein anderes Volk
im Besitz der amerikanischen Hilfsquellen und der von Amerika
selbst ilbernommenen Verantwortung fiir seineYNachbarn nur eine
einzige kleine Anlage zur Bindung des Luftstickstoffs (in Nord-
carolina) gehabt hitte, von der man tatsiehlich sagen darf, daB ohne
den Besitz derselben Amerika sofort auf die Knie gezwungen werden
konnte, wenn ihm die Versorgung mit Salpeter aus Siidamerika ein-
mal plotzlich abgeschnitten wiirde.

Nachschrift des Ubersetzers: Man darf wohl annehmen, da3
eninfolge des Krieges auch die verschiedenen Luftstickstoffindustri
in Amerika zu einer erheblichen Entwicklung gelangen werden,
obwohl die Gefahr der Abschneidung von Chile, die Herr Talbo t
in so diisteren Farben schildert, wihrend dieses Krieges sich kaum
als so driickend erweisen diirfte, denn die Versorgung Amerikas mit
chilenischem Salpeter diirfte mindestens an der Westkiiste unter
keinen Umsténden gefihrdet sein. H. @. [A 68.]

Einfache MeBvorrichtung fiir zéihe Fliissigkeiten
unter Druck.

Von M. ScEHMIDT.
(Eingeg. 20./6. 1917.)

Bei Versuchsanordnungen liegt des oOfteren die Aufgabe vor,
ziéhe Fliissigkeiten unter Druck genau abzumessen. Es ]laBt sich dies
auf verschiedene Art und Weise erledigen, jedoch werden in manchen
Fillen die hierzu benotigten Einrichtungen oder Apparate sehr kost-
spielig und empfindlich.} Besonders ist dies der Fall, wenn z. B. der
Brennstoffverbrauch eines Teer$l- oder Naphthalinbrenners von
einem bestimmten Zeitpunkte an ermittelt werden soll. Da bei
groBeren Brennern beim Anziinden zuniichst ein kurzes Einregulieren
erforderlich ist, um die beste Flammwirkung zu erzielen, so geniigt
es nicht, wollte man ein bestimmtes, abgemessenes Brennstoff-
quantum zur Verbrennung gelangen lassen. Desgleichen ist es bei
wichtigen industriellen Anlagen, metallurgischen Ofen oder der-
gleichen meist erforderlich, den Betrieb des Brenners nach erfolgter
Messung ununterbrochen aufrecht zu erhalten.

Diesen Anforderungen entspricht eine von C. Hiit ter, Magde-
burg, auf seiner Teerdlbrennerversuchsstrecke benutzte, billige MeB-
vorrichtung. Ihrer Einfachheit wegen diirfte sie wohl das Interesse
weiterer Kreise)beanspruchen.

Die Apparatur besteht im wesentlichen aus vier geschweilten
BlechgefiBen, die oben einen griferen Trichter 7' besitzen und
untereinander durch Hihne und Stutzen verbunden sind. Um den
Olstand jederzeit beobachten zu konnen, befindet sich seitlich noch
ein Teerstandsglas W. Die an die Vorrichtung gestellten Anforde-
rungen sind folgende: 1. Es soll der an die Leitung F angeschlossene
Brenner ununterbrochen mit O oder Teer unter Druck versorgt
werden. Der zur Bewegung der Fliissigkeit erforderliche Druck wird
durch AnschluB an die Druckluftleitung L erhalten. 2. Die Bestim-
mung des Flissigkeitsverbrauchs (Teerdl) braucht erst nach ge-
wisser, beliebig langer Zeit ohne Unterbrechung der Brennertétigkeit
zu erfolgen, und 3. ist auch nach erfolgter Messung die Brennstofi-
zufuhr zum angeschlossenen Versuchsbrenner aufrecht zu erhalten.

Zur Inbetriebsetzung wird zuniichst die ganze MeBvorrichtung
mit Flissigkeit gefiillt, infolgedessen auch die zum Versuchsapparat
fiihrende Leitung F. Es geschicht dies, indem man bei geschlossenen
Druckventilen in den Trichter 7' die zu messende Verbrauchsfliissig-

keit einluufen 148t. Hahn ¢, D, E und @ sind gesfinet, Hahn O (Olent.-
leerungshahn) ist geschlossen. Das Ende der Fiillung léBt sich am
Flissigkeitsstandglase W beobachten. Sodann wird Hahn C und @
geschlossen und das Druckventil B gedffnet, desgleichen

Ventil 4. Es kann nun z. B. das Anziinden und Ein- i
regulieren der Versuchsbrenner erfolgen. Sollte hierbei i
der Fliissigkeitsspiegel bis zur unteren Marke Mu
sinken, so laBt sich durch SchlieBen von Hahn D und
Ventil B, sowie Offnen von Hahn ¢ und C in einfacher
Weise durch den Einlauftrichter 7' die Fliissigkeits-
menge erginzen. KEs wird hierbei zunichst der kleine
Behilter § gefiillt, daranf nach Schliefen von € und
G und Offnen von Bund D in die Hauptkammer ent-
leert. Dieser Vorgang kann, wenn erforderlich, beliebig
oft wiederholt werden. Eine Unterbrechung der Titig-
keit der an F angeschlossenen Versuchsapparate ist
hierbei vollkommen unméglich.

Die Bestimmung des stiindlichen Flissigkeitsver-
brauchs erfolgt dadurch, daB3 der Zeitpunkt des Durch-
sinkens des Flissigkeitsspiegels unter die Marke Mo
notiert wird, desgleichen das Durchlaufen bei der
Marke Mu. Aus diesen beiden Zeitangaben 1aBt sich
dann leicht der stiindliche Verbrauch des Versuchs-
apparates berechnen, da der zwischen Mo und Mu
befindliche Inhalt genau abgemessen ist (z. B. 2000 cem
oder 20 000 ccm, also ganz nach Erfordernis). Um
ein genaueres Ablesen zu ermoglichen, sind die Marken
an verengten Behilterstellen, Rohrstutzen, angebracht.
Die durch das Ablesen bedingten Fehler sind hierbei auf wenige
Kubikzentimeter beschriinkt. Nach beendeter Messung“hilt die in
der Reservekammer H befindliche Fliissigkeitsmenge die Titigkeit
der Versuchsapparate so lange aufrecht, bis in der vorhin ange-
gobenen Weise durch 7' und S der Inhalt erginzt wird.
w+ Durch gute Wirmeisolierung, Einbau von kleinen Heiz-
schlangen und Umkleidung mit Heizminteln (doppelwandige Ge-
fifle)} 1iBt sich die Vorrichtung auch z. B. fiir zihe Rohteere und
Naphthaline benutzen. Weitere Vervollkommnungen werden durch
Anordnung von Reinigungsflanschen, Handléchern und Thermo-
meterstutzen erreicht. Es ist ratsam, die Thermometer nur in Kam-
mer R und H anzuorden. Fiir die MeBkammer K wird nur ein Hand-
loch benotigt, nach dessen Benutzung der Inhalt zwischen den Marken
Mo und Mu neu auf Auslauf bei F zu eichen ist. Es erfolgt dies durch
Nachregulieren des Markenabpstandes mittels geeigneter Konter-
muttern um die Rohrstutzen. Um ein Ubersteigen des Fliissigkeits-
spiegels von oben in das Standglas zu verhiiten, ist das S und R ver-
bindende Rohrstiick noch etwa 50 mm weit durch den Deckel von R
eingeschweilit. Es bleibt hierdurch die Bildung eines Luftabstandes
zwischen Deckelwolbung und Flissigkeitsspiegel gesichert. Der
dulere Aufbau des Apparates mit groBeren MeBinhalten (1 chm oder
mehr) erfolgt auf Holzgeriisten oder mittels Doppel-T-Trigern.

[A. 70.]

Eine dritte dichtschlieBende Gassammelriohre
ohne Hahn.

Von Dr.-Ing. GEORG WEMPE.
(Ringeg. 30./7. 1817.)

Aufler den beiden bereits beschriebenen Gassammelriliren (vgl.
Angew. Chem. 27, I, 216 [1914]) sei noch eine dritte empfohlen, die
folgendermaBen beschaffen ist (siehe Abbildung):

In ein zylindrisches Gefi von 100 oder 200 ccm _—Q
Inhalt sind zwei Glasrohren oben seitlich einge-
schmolzen, die bis auf den Boden reichen. Die Rohre
wird mit Wasser gefillt und zur Aufnahme des
Gases das Wasser dureh einen Gummisclilauch ab-
gelassen, wihrend die andere Rohre offen ist. Das
Wasser wird so weit abgelassen, daB die (ffnungen
der Rohre noch in Wasser tauchen. Zum Entleeren
des Inhaltes der Rohre wird an die andere Rohre
ein Gummischlauch gesetzt und durch denselben je
nach der gewiinsehten Menge Gas, Wasser einge-
lassen. Wenn man die Réhre mit Wasser fiillt und
das Gas herausdriickt, muB man die Rohre wage-
recht oder etwas geneigt legen; es darf nur die
Rohre, durch die Wasser eintritt, in Wasser tau-
chen, die andere Réhre muB8 mit ihrem Ende in die Luft ragen und
wird passend nach oben gelegt. [A. 80.]
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